Maschinen- und Vorrichtungsteile
Federnde Seitendruckstlicke

Seitendruckstiicke - glatt, ohne Abdichtung, mit Innengewinde

EH 22150.

MaRBzeichnung

Produktbeschreibung

Verwendung zum Positionieren und Andriicken wie z.B. beim Lackieren und Sandstrahlen.

Werkstoff

Hiilse
¢ Aluminium Al

Gewindescheibe
« Stahl, briniert

Feder

» Rostfreier Stahl

» Stahl, briiniert

« Stahl, galvanisch verzinkt

Montage

Formel zum Berechnen des Achsabstands fiir
die Montagebohrung:

lp=2z/2+w + X,

lp = Achsabstand,

y = Werkstlickhdhe,

w = Werkstucklange,

x = KoordinatenmaR,

z = Anschlagdurchmesser
Berechnung MaR x fiir Werkstlicke:
Xx=dy/2-s

Montage durch Einpressen.

Kennzeichnung

Ausfiihrung leichte Federkraft = Feder aus
rostfreiem Stahl

Ausfiihrung Standard-Federkraft = Feder aus
Stahl, briiniert

Ausfiihrung starke Federkraft = Feder aus
Stahl, galvanisch verzinkt

Weiterfiihrende Informationen

Hinweise

In die Gewindescheibe kénnen individuelle
Stifte eingeschraubt werden.

Weitere Produkte

» Exzenter, fur Seitendruckstiicke, glatt

S
I: Z W X
/ v
= / ds
L 7 il
IS 7 Zi
Z /1
= ]
v
—> pHe
S d lO
dy
Bestellinformationen
Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub Aufnahme- @ i
dy d; F d; Iy I, s ls bohrung |
max. " -1 D
= H8
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [a]
leichte Federkraft
10 M4 20 6,3 11 2,5 4,5 1,2 1,6 10 250 1,8 22150.1020
10 M4 40 6,3 11 7,5 4,5 1,2 2,0 10 250 1,9 22150.1025
16 M6 100 10,2 18 11,5 7,5 1,7 3,2 16 250 9,4 22150.1040

" statistischer Mittelwert
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Abmessungen Federkraft Abmessungen Hub Aufnahme- & i
d, d; F d; I I, s I s bohrung |
max. " -1 D
~ H8
[mm] [N] [mm] [mm] [mm] [°C] [a]
Standard-Federkraft
10 M4 50 6,3 11 2,5 4,5 1,2 1,6 10 250 2,1 22150.1021
10 M4 75 6,3 11 75 4,5 1,2 2,0 10 250 2,1 22150.1026
16 M6 150 10,2 18 11,5 7,5 1,7 3,2 16 250 9,4 22150.1041
starke Federkraft
10 M4 100 6,3 11 25 4,5 1,2 1,6 10 250 2,3 22150.1022
10 M4 100 6,3 11 7,5 4,5 1,2 2,0 10 250 2,5 22150.1027
16 M6 200 10,2 18 11,5 7,5 1,7 3,2 16 250 9,3 22150.1042
Y statistischer Mittelwert
Zubehor
Abmessungen i
d
[mm] [g]
Montagewerkzeug
10 49 22150.0831
16 105 22150.0833
Compliance
Fir detaillierte Compliance Informationen wahlen Sie bitte die gewlinschte Artikelnummer.
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